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Общие данные 1 Общая часть Общая часть Настоящий комплект рабочей документации разработан в соответствии техническим заданием по объекту:  комплект рабочей документации разработан в соответствии техническим заданием по объекту: комплект рабочей документации разработан в соответствии техническим заданием по объекту:  рабочей документации разработан в соответствии техническим заданием по объекту: рабочей документации разработан в соответствии техническим заданием по объекту:  документации разработан в соответствии техническим заданием по объекту: документации разработан в соответствии техническим заданием по объекту:  разработан в соответствии техническим заданием по объекту: разработан в соответствии техническим заданием по объекту:  в соответствии техническим заданием по объекту: в соответствии техническим заданием по объекту:  соответствии техническим заданием по объекту: соответствии техническим заданием по объекту:  техническим заданием по объекту: техническим заданием по объекту:  заданием по объекту: заданием по объекту:  по объекту: по объекту:  объекту: объекту: "Строительство здания разгрузочного устройства с инженерными системами и разгрузочным оборудованием." Строительство здания разгрузочного устройства с инженерными системами и разгрузочным оборудованием." " При разработке рабочей документации были использованы следующие материалы: -  технические отчёты об инженерных изысканиях, выполненных в 2020 и 2021 годах:  технические отчёты об инженерных изысканиях, выполненных в 2020 и 2021 годах: ты об инженерных изысканиях, выполненных в 2020 и 2021 годах: 117-2020-ИГДИ Том 1. Технический  отчёт по результатам инженерно-геодезических изысканий.  т по результатам инженерно-геодезических изысканий.  117-2020-ИГИ Технический отчёт  по результатам инженерно-геологических   изысканий.   т  по результатам инженерно-геологических   изысканий.   Отметки на чертежах даны в Балтийской системе высот 1977 года. Рабочая документация разработана в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и  документация разработана в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и документация разработана в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и  разработана в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и разработана в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и  в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и  соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами и  с действующими нормами, правилами и стандартами и с действующими нормами, правилами и стандартами и  действующими нормами, правилами и стандартами и действующими нормами, правилами и стандартами и  нормами, правилами и стандартами и нормами, правилами и стандартами и  правилами и стандартами и правилами и стандартами и  и стандартами и и стандартами и  стандартами и стандартами и  и и соответствует заданию. Данный комплект рабочей документация является основанием для разработки ППР. 2  Конструктивные решения   Конструктивные решения  Шпунтовое ограждение котлована выполнено из металлического шпунта Ларсен Л5-УМ длиной 24 м . Учитывая заглубление котлована на 16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх  заглубление котлована на 16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх заглубление котлована на 16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх  котлована на 16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх котлована на 16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх  на 16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх на 16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх  16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх 16.5 метра предусматривается устройство распорной системы в трёх  метра предусматривается устройство распорной системы в трёх метра предусматривается устройство распорной системы в трёх  предусматривается устройство распорной системы в трёх предусматривается устройство распорной системы в трёх  устройство распорной системы в трёх устройство распорной системы в трёх  распорной системы в трёх распорной системы в трёх  системы в трёх системы в трёх  в трёх в трёх  трёх трёх х уровнях, на глубине 2, 8  и 13,5 метров. Распорки  выполнены из металлических труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,          выполнены из металлических труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         выполнены из металлических труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        выполнены из металлических труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         из металлических труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        из металлических труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         металлических труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        металлических труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        труб диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        диаметром 530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        530 мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        мм., с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        с толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        толщиной стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,        стенки 14 мм на 1 и 2 ярусах,         14 мм на 1 и 2 ярусах,        14 мм на 1 и 2 ярусах,         мм на 1 и 2 ярусах,        мм на 1 и 2 ярусах,         на 1 и 2 ярусах,        на 1 и 2 ярусах,         1 и 2 ярусах,        1 и 2 ярусах,         и 2 ярусах,        и 2 ярусах,         2 ярусах,        2 ярусах,         ярусах,        ярусах,        16 мм на 3 ярусе Распределительный пояс выполняется из сдвоенного двутавра 40К ГОСТ 26020-83. Все металлические изделия подлежат антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм.  металлические изделия подлежат антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм. металлические изделия подлежат антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм.  изделия подлежат антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм. изделия подлежат антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм.  подлежат антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм. подлежат антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм.  антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм. антикоррозийной защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм.  защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм. защите с толщиной покрытия не менее 160 мкм.  с толщиной покрытия не менее 160 мкм. с толщиной покрытия не менее 160 мкм.  толщиной покрытия не менее 160 мкм. толщиной покрытия не менее 160 мкм.  покрытия не менее 160 мкм. покрытия не менее 160 мкм.  не менее 160 мкм. не менее 160 мкм.  менее 160 мкм. менее 160 мкм.  160 мкм. 160 мкм.  мкм. мкм. Устройство антикоррозиной защиты устраивается по системе грунт ХС-Эмаль ХС/ХВ. Для сбора ливневых и грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  сбора ливневых и грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру сбора ливневых и грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  ливневых и грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру ливневых и грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  и грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру и грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру грунтовых вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру вод на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру на дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру дне котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру котлована предусматривается устройство зумпфа. По периметру  предусматривается устройство зумпфа. По периметру предусматривается устройство зумпфа. По периметру  устройство зумпфа. По периметру устройство зумпфа. По периметру  зумпфа. По периметру зумпфа. По периметру  По периметру По периметру  периметру периметру шпунтовой стенки внутри котлована устраивается дренажные канавки. Ливневые и грунтовые воды по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  и грунтовые воды по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не и грунтовые воды по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  грунтовые воды по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не грунтовые воды по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  воды по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не воды по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не по мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не мере накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не накопления в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не в зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не зумпфе, откачиваются мотопомпой производительностью не  откачиваются мотопомпой производительностью не откачиваются мотопомпой производительностью не  мотопомпой производительностью не мотопомпой производительностью не  производительностью не производительностью не  не не менее 10 л/с в существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  10 л/с в существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская 10 л/с в существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  л/с в существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская л/с в существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  в существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская в существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская существующую КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская КНС, согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская согласно письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская письму от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская от 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская  08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская 08.12.2020  200-75/90    ООО "Байкальская   200-75/90    ООО "Байкальская 200-75/90    ООО "Байкальская     ООО "Байкальская    ООО "Байкальская   ООО "Байкальская  ООО "Байкальская ООО "Байкальская  "Байкальская "Байкальская энергетическая компания". 3  Общие указания по производству работ при строительстве котлована  Общие указания по производству работ при строительстве котлована бщие указания по производству работ при строительстве котлована Производство работ по строительству котлована выполняется в следующей последовательности: 1. Устройство буронабивных свай основания разгрузочного устройства (не входит в объём данного Устройство буронабивных свай основания разгрузочного устройства (не входит в объём данного  буронабивных свай основания разгрузочного устройства (не входит в объём данного буронабивных свай основания разгрузочного устройства (не входит в объём данного  свай основания разгрузочного устройства (не входит в объём данного свай основания разгрузочного устройства (не входит в объём данного  основания разгрузочного устройства (не входит в объём данного основания разгрузочного устройства (не входит в объём данного  разгрузочного устройства (не входит в объём данного разгрузочного устройства (не входит в объём данного  устройства (не входит в объём данного устройства (не входит в объём данного  (не входит в объём данного (не входит в объём данного  входит в объём данного входит в объём данного  в объём данного в объём данного  объём данного объём данного м данного  данного данного комплекта РД) 2. Лидерное бурение и погружение шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной Лидерное бурение и погружение шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной  бурение и погружение шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной бурение и погружение шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной  и погружение шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной и погружение шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной  погружение шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной погружение шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной  шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной шпунта (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной  (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной (с устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной  устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной устройством разрыва шириной 6,0 м по центру восточной  разрыва шириной 6,0 м по центру восточной разрыва шириной 6,0 м по центру восточной  шириной 6,0 м по центру восточной шириной 6,0 м по центру восточной  6,0 м по центру восточной 6,0 м по центру восточной  м по центру восточной м по центру восточной  по центру восточной по центру восточной  центру восточной центру восточной  восточной восточной стороны шпунтового ограждения котлована 3. Устройство системы водопонижения иглофильтрами; Устройство системы водопонижения иглофильтрами; 4. Лидерное бурение и погружение шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация Лидерное бурение и погружение шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация  бурение и погружение шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация бурение и погружение шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация  и погружение шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация и погружение шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация  погружение шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация погружение шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация  шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация шпунта на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация  на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация на восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация  восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация восточной стороне шпунтового котлована (ликвидация  стороне шпунтового котлована (ликвидация стороне шпунтового котлована (ликвидация  шпунтового котлована (ликвидация шпунтового котлована (ликвидация  котлована (ликвидация котлована (ликвидация  (ликвидация (ликвидация разрыва); 5. Разработка грунта (до отметки - 5,000); Разработка грунта (до отметки - 5,000); 6. Установка 1 яруса распорок на отметке -2.000 Установка 1 яруса распорок на отметке -2.000 7. Разработка грунта (2 этап) Разработка грунта (2 этап) 8. Установка 2 яруса распорок на отметке -8.000 Установка 2 яруса распорок на отметке -8.000 9. Разработка грунта (3 этап) Разработка грунта (3 этап) 10. Установка 3 яруса распорок на отметке -13.500 Установка 3 яруса распорок на отметке -13.500 11. Разработка грунта (4 этап) Разработка грунта (4 этап) 12. Устройство системы открытого водоотведения. Устройство системы открытого водоотведения. Работы п.1 и п. 2 выполняются параллельно. Схема разработки котлована приведена на чертеже 180-20Э/ПИР-5/3-(ОЗР)-КР, лист 11. 180-20Э/ПИР-5/3-(ОЗР)-КР, лист 11. , лист 11. Перед началом работ по устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка  началом работ по устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка началом работ по устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка  работ по устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка работ по устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка  по устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка по устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка  устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка устройству шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка  шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка шпунтового ограждения выполняется геодезическая разбивка  ограждения выполняется геодезическая разбивка ограждения выполняется геодезическая разбивка  выполняется геодезическая разбивка выполняется геодезическая разбивка  геодезическая разбивка геодезическая разбивка  разбивка разбивка поворотных точек котлована. Углы существующего здания выносятся от монтажного проёма здания.  точек котлована. Углы существующего здания выносятся от монтажного проёма здания. точек котлована. Углы существующего здания выносятся от монтажного проёма здания.  котлована. Углы существующего здания выносятся от монтажного проёма здания. котлована. Углы существующего здания выносятся от монтажного проёма здания.  Углы существующего здания выносятся от монтажного проёма здания. Углы существующего здания выносятся от монтажного проёма здания.  существующего здания выносятся от монтажного проёма здания. существующего здания выносятся от монтажного проёма здания.  здания выносятся от монтажного проёма здания. здания выносятся от монтажного проёма здания.  выносятся от монтажного проёма здания. выносятся от монтажного проёма здания.  от монтажного проёма здания. от монтажного проёма здания.  монтажного проёма здания. монтажного проёма здания.  проёма здания. проёма здания. ма здания.  здания. здания. Окончательная привязка углов здания определяется при шурфовании.  Работы по устройству котлована ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на  по устройству котлована ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на по устройству котлована ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на  устройству котлована ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на устройству котлована ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на  котлована ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на котлована ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на  ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на ведутся в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на  в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на в стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на  стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на стеснённых условиях, т.к. строительство осуществляется на нных условиях, т.к. строительство осуществляется на  условиях, т.к. строительство осуществляется на условиях, т.к. строительство осуществляется на  т.к. строительство осуществляется на т.к. строительство осуществляется на  строительство осуществляется на строительство осуществляется на  осуществляется на осуществляется на  на на действующем предприятии при  наличии инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки  предприятии при  наличии инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки предприятии при  наличии инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки  при  наличии инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки при  наличии инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки   наличии инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки  наличии инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки наличии инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки  инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки инженерных сетей и технологического транспорта в зоне площадки  сетей и технологического транспорта в зоне площадки сетей и технологического транспорта в зоне площадки  и технологического транспорта в зоне площадки и технологического транспорта в зоне площадки  технологического транспорта в зоне площадки технологического транспорта в зоне площадки  транспорта в зоне площадки транспорта в зоне площадки  в зоне площадки в зоне площадки  зоне площадки зоне площадки  площадки площадки строительства. Погружение шпунта производится высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  шпунта производится высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по шпунта производится высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  производится высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по производится высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  MS-32 HFV (либо аналогичным по MS-32 HFV (либо аналогичным по  HFV (либо аналогичным по HFV (либо аналогичным по  (либо аналогичным по (либо аналогичным по  аналогичным по аналогичным по  по по техническим характеристикам) в предварительно пробуренные скважины. Лидерное бурение выполняется на глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой  бурение выполняется на глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой бурение выполняется на глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой  выполняется на глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой выполняется на глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой  на глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой на глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой  глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой глубину 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой  22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой 22 метра от естественной поверхности земли буровой установкой  метра от естественной поверхности земли буровой установкой метра от естественной поверхности земли буровой установкой  от естественной поверхности земли буровой установкой от естественной поверхности земли буровой установкой  естественной поверхности земли буровой установкой естественной поверхности земли буровой установкой  поверхности земли буровой установкой поверхности земли буровой установкой  земли буровой установкой земли буровой установкой  буровой установкой буровой установкой  установкой установкой Bauer BG 25 (либо аналогичной по техническим характеристикам)  . Грунт от лидерного бурения вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для  от лидерного бурения вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для от лидерного бурения вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для  лидерного бурения вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для лидерного бурения вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для  бурения вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для бурения вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для  вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для вывозится за пределы строительной площадки котлована и используется для  за пределы строительной площадки котлована и используется для за пределы строительной площадки котлована и используется для  пределы строительной площадки котлована и используется для пределы строительной площадки котлована и используется для  строительной площадки котлована и используется для строительной площадки котлована и используется для  площадки котлована и используется для площадки котлована и используется для  котлована и используется для котлована и используется для  и используется для и используется для  используется для используется для  для для нужд строительства сопутствующих объектов. Работы по погружению шпунта могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных  по погружению шпунта могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных по погружению шпунта могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных  погружению шпунта могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных погружению шпунта могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных  шпунта могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных шпунта могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных  могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных могут выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных  выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных выполняться  несколькими средствами одновременно, начиная с разных   несколькими средствами одновременно, начиная с разных  несколькими средствами одновременно, начиная с разных несколькими средствами одновременно, начиная с разных  средствами одновременно, начиная с разных средствами одновременно, начиная с разных  одновременно, начиная с разных одновременно, начиная с разных  начиная с разных начиная с разных  с разных с разных  разных разных углов котлована. Углы поворота замков на фасонных шпунтинах уточняются по месту. Для водопонижения предусматривается устройство неполнокольцевого дренажа.  Вокруг котлована, исключая восточную сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40  котлована, исключая восточную сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40 котлована, исключая восточную сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40  исключая восточную сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40 исключая восточную сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40  восточную сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40 восточную сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40  сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40 сторону, предусматривается установка иглофильтров диаметром 40  предусматривается установка иглофильтров диаметром 40 предусматривается установка иглофильтров диаметром 40  установка иглофильтров диаметром 40 установка иглофильтров диаметром 40  иглофильтров диаметром 40 иглофильтров диаметром 40  диаметром 40 диаметром 40  40 40 мм и длиной 27 м. Фильтрующая часть иглофильтра должна быть не более 8 метров от низа иглофильтра.  Иглофильтры устанавливают в скважины, устроенные способом механического бурения.  Зазор, между грунтовой стенкой скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  между грунтовой стенкой скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку между грунтовой стенкой скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  грунтовой стенкой скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку грунтовой стенкой скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  стенкой скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку стенкой скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку скважины и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку и иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку иглофильтром, заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку заполняется песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку песчаной обсыпкой. Песчаную обсыпку  обсыпкой. Песчаную обсыпку обсыпкой. Песчаную обсыпку  Песчаную обсыпку Песчаную обсыпку  обсыпку обсыпку иглофильтров следует не доводить на 1 м до поверхности земли. В оставшейся части зазора устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в  оставшейся части зазора устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в оставшейся части зазора устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в  части зазора устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в части зазора устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в  зазора устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в зазора устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в  устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в устраивается глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в  глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в глиняный тампон для предотвращения прорыва воздуха в  тампон для предотвращения прорыва воздуха в тампон для предотвращения прорыва воздуха в  для предотвращения прорыва воздуха в для предотвращения прорыва воздуха в  предотвращения прорыва воздуха в предотвращения прорыва воздуха в  прорыва воздуха в прорыва воздуха в  воздуха в воздуха в  в в прифильтровую зону. Это сводит к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность  зону. Это сводит к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность зону. Это сводит к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность  Это сводит к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность Это сводит к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность  сводит к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность сводит к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность  к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность к минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность  минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность минимуму разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность  разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность разуплотнение грунта вокруг скважины и повышает эффективность  грунта вокруг скважины и повышает эффективность грунта вокруг скважины и повышает эффективность  вокруг скважины и повышает эффективность вокруг скважины и повышает эффективность  скважины и повышает эффективность скважины и повышает эффективность  и повышает эффективность и повышает эффективность  повышает эффективность повышает эффективность  эффективность эффективность водопонижения. Установленные в грунт иглофильтры присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных  в грунт иглофильтры присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных в грунт иглофильтры присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных  грунт иглофильтры присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных грунт иглофильтры присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных  иглофильтры присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных иглофильтры присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных  присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных присоединяются к всасывающему коллектору с помощью инвентарных  к всасывающему коллектору с помощью инвентарных к всасывающему коллектору с помощью инвентарных  всасывающему коллектору с помощью инвентарных всасывающему коллектору с помощью инвентарных  коллектору с помощью инвентарных коллектору с помощью инвентарных  с помощью инвентарных с помощью инвентарных  помощью инвентарных помощью инвентарных  инвентарных инвентарных соединительных шлангов, имеющих на концах овальные фланцы. Резьбовые соединения уплотняются пенькой и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий  соединения уплотняются пенькой и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий соединения уплотняются пенькой и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий  уплотняются пенькой и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий уплотняются пенькой и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий  пенькой и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий пенькой и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий  и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий и суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий  суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий суриком, фланцевые - резиновыми прокладками. Общий  фланцевые - резиновыми прокладками. Общий фланцевые - резиновыми прокладками. Общий  - резиновыми прокладками. Общий - резиновыми прокладками. Общий  резиновыми прокладками. Общий резиновыми прокладками. Общий  прокладками. Общий прокладками. Общий  Общий Общий всасывающий коллектор соединяют с центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по  коллектор соединяют с центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по коллектор соединяют с центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по  соединяют с центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по соединяют с центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по  с центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по с центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по  центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по центральной насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по  насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по насосной установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по  установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по установкой типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по  типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по типа ЛИУ-5  (либо аналогичным по  ЛИУ-5  (либо аналогичным по ЛИУ-5  (либо аналогичным по   (либо аналогичным по  (либо аналогичным по (либо аналогичным по  аналогичным по аналогичным по  по по техническим характеристикам с производительностью не менее 120 м3/ч). Для наблюдения за уровнем подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины,  наблюдения за уровнем подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины, наблюдения за уровнем подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины,  за уровнем подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины, за уровнем подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины,  уровнем подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины, уровнем подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины,  подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины, подземных вод предусматривается устройство наблюдательной скважины,  вод предусматривается устройство наблюдательной скважины, вод предусматривается устройство наблюдательной скважины,  предусматривается устройство наблюдательной скважины, предусматривается устройство наблюдательной скважины,  устройство наблюдательной скважины, устройство наблюдательной скважины,  наблюдательной скважины, наблюдательной скважины,  скважины, скважины, выполняемой из иглофильтра.  Подбор и детализацию оборудования для водопонижения осуществляет подрядная организация при  и детализацию оборудования для водопонижения осуществляет подрядная организация при и детализацию оборудования для водопонижения осуществляет подрядная организация при  детализацию оборудования для водопонижения осуществляет подрядная организация при детализацию оборудования для водопонижения осуществляет подрядная организация при  оборудования для водопонижения осуществляет подрядная организация при оборудования для водопонижения осуществляет подрядная организация при  для водопонижения осуществляет подрядная организация при для водопонижения осуществляет подрядная организация при  водопонижения осуществляет подрядная организация при водопонижения осуществляет подрядная организация при  осуществляет подрядная организация при осуществляет подрядная организация при  подрядная организация при подрядная организация при  организация при организация при  при при разработке ППР. Разработка грунта на 1 этапе производится экскаватором с обратной  лопатой до глубины 5 метров. При разработке котлована до отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6  разработке котлована до отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6 разработке котлована до отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6  котлована до отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6 котлована до отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6  до отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6 до отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6  отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6 отметки - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6  - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6 - 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6  5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6 5.00 м движение железнодорожного транспорта по пути  6  м движение железнодорожного транспорта по пути  6 м движение железнодорожного транспорта по пути  6  движение железнодорожного транспорта по пути  6 движение железнодорожного транспорта по пути  6  железнодорожного транспорта по пути  6 железнодорожного транспорта по пути  6  транспорта по пути  6 транспорта по пути  6  по пути  6 по пути  6  пути  6 пути  6   6 6 возможно при ведении мониторинга железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового  при ведении мониторинга железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового при ведении мониторинга железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового  ведении мониторинга железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового ведении мониторинга железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового  мониторинга железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового мониторинга железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового  железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового железнодорожного пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового  пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового пути и горизонтальных перемещений верха шпунтового  и горизонтальных перемещений верха шпунтового и горизонтальных перемещений верха шпунтового  горизонтальных перемещений верха шпунтового горизонтальных перемещений верха шпунтового  перемещений верха шпунтового перемещений верха шпунтового  верха шпунтового верха шпунтового  шпунтового шпунтового ограждения.. При превышении горизонтальных перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку  При превышении горизонтальных перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку При превышении горизонтальных перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку  превышении горизонтальных перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку превышении горизонтальных перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку  горизонтальных перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку горизонтальных перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку  перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку перемещении более 7 см, необходимо исключить стоянку  более 7 см, необходимо исключить стоянку более 7 см, необходимо исключить стоянку  7 см, необходимо исключить стоянку 7 см, необходимо исключить стоянку  см, необходимо исключить стоянку см, необходимо исключить стоянку  необходимо исключить стоянку необходимо исключить стоянку  исключить стоянку исключить стоянку  стоянку стоянку железнодорожного состава в районе котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении  состава в районе котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении состава в районе котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении  в районе котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении в районе котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении  районе котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении районе котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении  котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении котлована. Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении  Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении Осадка ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении  ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении ж/д пути не должна превышать 20 мм, при превышении  пути не должна превышать 20 мм, при превышении пути не должна превышать 20 мм, при превышении  не должна превышать 20 мм, при превышении не должна превышать 20 мм, при превышении  должна превышать 20 мм, при превышении должна превышать 20 мм, при превышении  превышать 20 мм, при превышении превышать 20 мм, при превышении  20 мм, при превышении 20 мм, при превышении  мм, при превышении мм, при превышении  при превышении при превышении  превышении превышении необходимо остановить движение составов по пути  6. 6. Установка распорной системы начинается с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для  распорной системы начинается с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для распорной системы начинается с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для  системы начинается с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для системы начинается с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для  начинается с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для начинается с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для  с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для с монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для  монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для монтажа распределительного пояса из двутавра 40К. Для  распределительного пояса из двутавра 40К. Для распределительного пояса из двутавра 40К. Для  пояса из двутавра 40К. Для пояса из двутавра 40К. Для  из двутавра 40К. Для из двутавра 40К. Для  двутавра 40К. Для двутавра 40К. Для  40К. Для 40К. Для  Для Для монтажа распредпояса на шпунтовую стенку производится приварка монтажных опорных столиков . После монтажа распредпояса производится монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с  монтажа распредпояса производится монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с монтажа распредпояса производится монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с  распредпояса производится монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с распредпояса производится монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с  производится монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с производится монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с  монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с монтаж распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с  распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с распорок на сварные соединения. Сварка выполняется с  на сварные соединения. Сварка выполняется с на сварные соединения. Сварка выполняется с  сварные соединения. Сварка выполняется с сварные соединения. Сварка выполняется с  соединения. Сварка выполняется с соединения. Сварка выполняется с  Сварка выполняется с Сварка выполняется с  выполняется с выполняется с  с с катетом согласно указаниям настоящей документации. При отсутствии указаний катет определяется по  согласно указаниям настоящей документации. При отсутствии указаний катет определяется по согласно указаниям настоящей документации. При отсутствии указаний катет определяется по  указаниям настоящей документации. При отсутствии указаний катет определяется по указаниям настоящей документации. При отсутствии указаний катет определяется по  настоящей документации. При отсутствии указаний катет определяется по настоящей документации. При отсутствии указаний катет определяется по  документации. При отсутствии указаний катет определяется по документации. При отсутствии указаний катет определяется по  При отсутствии указаний катет определяется по При отсутствии указаний катет определяется по  отсутствии указаний катет определяется по отсутствии указаний катет определяется по  указаний катет определяется по указаний катет определяется по  катет определяется по катет определяется по  определяется по определяется по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов. Все сварные швы подлежат 100% ВИК. Размеры распорок (длина) в документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед  распорок (длина) в документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед распорок (длина) в документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед  (длина) в документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед (длина) в документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед  в документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед в документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед  документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед документации приведена ориентировочно и уточняется по месту перед  приведена ориентировочно и уточняется по месту перед приведена ориентировочно и уточняется по месту перед  ориентировочно и уточняется по месту перед ориентировочно и уточняется по месту перед  и уточняется по месту перед и уточняется по месту перед  уточняется по месту перед уточняется по месту перед  по месту перед по месту перед  месту перед месту перед  перед перед непосредственным монтажом.  Разработку грунта ниже 1 яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в  грунта ниже 1 яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в грунта ниже 1 яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в  ниже 1 яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в ниже 1 яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в  1 яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в 1 яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в  яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в яруса распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в  распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в распорок предусматривается выполнять малогабаритной техникой в  предусматривается выполнять малогабаритной техникой в предусматривается выполнять малогабаритной техникой в  выполнять малогабаритной техникой в выполнять малогабаритной техникой в  малогабаритной техникой в малогабаритной техникой в  техникой в техникой в  в в котловане с выемкой из котлована грейферным ковшом 2-3 м3, навешиваемого на стреловой самоходный  кран. Разработка котлована ведется с уклоном в одну сторону для возможности откачки ливневых вод. На дне котлована вдоль шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается  дне котлована вдоль шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается дне котлована вдоль шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается  котлована вдоль шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается котлована вдоль шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается  вдоль шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается вдоль шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается  шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается шпунтовой стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается  стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается стенки для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается  для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается для отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается  отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается отвода ливневых и грунтовых вод предусматривается  ливневых и грунтовых вод предусматривается ливневых и грунтовых вод предусматривается  и грунтовых вод предусматривается и грунтовых вод предусматривается  грунтовых вод предусматривается грунтовых вод предусматривается  вод предусматривается вод предусматривается  предусматривается предусматривается устройство дренажных канавок и зумпфа. Вода с дренажных канавок собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  с дренажных канавок собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по с дренажных канавок собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  дренажных канавок собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по дренажных канавок собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  канавок собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по канавок собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по собирается в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по в зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по зумпф, который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по который выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по выполненного из железобетонного кольца КС10.9 по  из железобетонного кольца КС10.9 по из железобетонного кольца КС10.9 по  железобетонного кольца КС10.9 по железобетонного кольца КС10.9 по  кольца КС10.9 по кольца КС10.9 по  КС10.9 по КС10.9 по  по по серии 3.9001-14 вып.1.   Для откачки ливневых вод требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из Для откачки ливневых вод требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из  откачки ливневых вод требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из откачки ливневых вод требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из  ливневых вод требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из ливневых вод требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из  вод требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из вод требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из  требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из требуется установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из  установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из установка мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из  мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из мотопомпы производительностью не менее 10 л/с. Вода  из  производительностью не менее 10 л/с. Вода  из производительностью не менее 10 л/с. Вода  из  не менее 10 л/с. Вода  из не менее 10 л/с. Вода  из  менее 10 л/с. Вода  из менее 10 л/с. Вода  из  10 л/с. Вода  из 10 л/с. Вода  из  л/с. Вода  из л/с. Вода  из  Вода  из Вода  из   из  из из зумпфа проходит предварительную очистку от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина  проходит предварительную очистку от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина проходит предварительную очистку от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина  предварительную очистку от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина предварительную очистку от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина  очистку от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина очистку от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина  от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина от взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина  взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина взвешенных веществ через фильтрующий патрон. Длина  веществ через фильтрующий патрон. Длина веществ через фильтрующий патрон. Длина  через фильтрующий патрон. Длина через фильтрующий патрон. Длина  фильтрующий патрон. Длина фильтрующий патрон. Длина  патрон. Длина патрон. Длина  Длина Длина перекачивающих рукавов от котлована до КНС составляет 130 м. Выемка шпунта должна осуществляться после выполнения строительно-монтажных работ по устройству  шпунта должна осуществляться после выполнения строительно-монтажных работ по устройству шпунта должна осуществляться после выполнения строительно-монтажных работ по устройству  должна осуществляться после выполнения строительно-монтажных работ по устройству должна осуществляться после выполнения строительно-монтажных работ по устройству  осуществляться после выполнения строительно-монтажных работ по устройству осуществляться после выполнения строительно-монтажных работ по устройству  после выполнения строительно-монтажных работ по устройству после выполнения строительно-монтажных работ по устройству  выполнения строительно-монтажных работ по устройству выполнения строительно-монтажных работ по устройству  строительно-монтажных работ по устройству строительно-монтажных работ по устройству  работ по устройству работ по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству здания разгрузочного устройства до нулевых отметок и набора прочности бетона не менее  100 %. Выемка шпунта осуществляется высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  шпунта осуществляется высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по шпунта осуществляется высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  осуществляется высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по осуществляется высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по высокочастотным вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по вибропогружателем MS-32 HFV (либо аналогичным по  MS-32 HFV (либо аналогичным по MS-32 HFV (либо аналогичным по  HFV (либо аналогичным по HFV (либо аналогичным по  (либо аналогичным по (либо аналогичным по  аналогичным по аналогичным по  по по техническим характеристикам).  После полной выемки шпунта и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка  полной выемки шпунта и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка полной выемки шпунта и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка  выемки шпунта и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка выемки шпунта и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка  шпунта и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка шпунта и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка  и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка и уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка  уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка уплотнения грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка  грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка грунта в зоне воздействия вибратора производится  засыпка  в зоне воздействия вибратора производится  засыпка в зоне воздействия вибратора производится  засыпка  зоне воздействия вибратора производится  засыпка зоне воздействия вибратора производится  засыпка  воздействия вибратора производится  засыпка воздействия вибратора производится  засыпка  вибратора производится  засыпка вибратора производится  засыпка  производится  засыпка производится  засыпка   засыпка  засыпка засыпка углублений песчаным грунтом с послойным уплотнением.  4 Указания по организации движения железнодорожного состава при строительстве котлована Указания по организации движения железнодорожного состава при строительстве котлована Очерёдность выполнения работ должна быть выполнена в соответствии с указанной документацией. дность выполнения работ должна быть выполнена в соответствии с указанной документацией. При разработке документации учтены следующие нагрузки от подвижного железнодорожного состава: - Движение и стоянка железнодорожного состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до Движение и стоянка железнодорожного состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до  и стоянка железнодорожного состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до и стоянка железнодорожного состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до  стоянка железнодорожного состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до стоянка железнодорожного состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до  железнодорожного состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до железнодорожного состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до  состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до состава по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до  по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до по пути  6 при разработке грунта 1 этапа до  пути  6 при разработке грунта 1 этапа до пути  6 при разработке грунта 1 этапа до   6 при разработке грунта 1 этапа до 6 при разработке грунта 1 этапа до  при разработке грунта 1 этапа до при разработке грунта 1 этапа до  разработке грунта 1 этапа до разработке грунта 1 этапа до  грунта 1 этапа до грунта 1 этапа до  1 этапа до 1 этапа до  этапа до этапа до  до до раскрепления распорки 1 яруса осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении  распорки 1 яруса осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении распорки 1 яруса осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении  1 яруса осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении 1 яруса осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении  яруса осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении яруса осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении  осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении осуществляется при постоянном мониторинге пути.. При превышении  при постоянном мониторинге пути.. При превышении при постоянном мониторинге пути.. При превышении  постоянном мониторинге пути.. При превышении постоянном мониторинге пути.. При превышении  мониторинге пути.. При превышении мониторинге пути.. При превышении  пути.. При превышении пути.. При превышении  При превышении При превышении  превышении превышении горизонтального перемещения верха шпунтового ограждения более 7 см необходимо исключение  перемещения верха шпунтового ограждения более 7 см необходимо исключение перемещения верха шпунтового ограждения более 7 см необходимо исключение  верха шпунтового ограждения более 7 см необходимо исключение верха шпунтового ограждения более 7 см необходимо исключение  шпунтового ограждения более 7 см необходимо исключение шпунтового ограждения более 7 см необходимо исключение  ограждения более 7 см необходимо исключение ограждения более 7 см необходимо исключение  более 7 см необходимо исключение более 7 см необходимо исключение  7 см необходимо исключение 7 см необходимо исключение  см необходимо исключение см необходимо исключение  необходимо исключение необходимо исключение  исключение исключение стоянки железнодорожного состава на пути  6. 6. - Движение по путям  7 и  27с не имеет ограничений. Движение по путям  7 и  27с не имеет ограничений. 7 и  27с не имеет ограничений. 27с не имеет ограничений. - Железнодорожный путь  27с должен располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки Железнодорожный путь  27с должен располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки  путь  27с должен располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки путь  27с должен располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки   27с должен располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки 27с должен располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки  должен располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки должен располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки  располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки располагаться не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки  не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки не менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки  менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки менее 7,5 м от оси шпунтовой стенки  7,5 м от оси шпунтовой стенки 7,5 м от оси шпунтовой стенки  м от оси шпунтовой стенки м от оси шпунтовой стенки  от оси шпунтовой стенки от оси шпунтовой стенки  оси шпунтовой стенки оси шпунтовой стенки  шпунтовой стенки шпунтовой стенки  стенки стенки котлована до крайнего ближнего рельса. 
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 2 штИзготовить: 2 шт
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 2 штИзготовить: 2 шт
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 2 штИзготовить: 2 шт
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 2 штИзготовить: 2 шт
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 1 штИзготовить: 1 шт
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 1 штИзготовить: 1 шт
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 1 штИзготовить: 1 шт
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 1 штИзготовить: 1 шт
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1. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Сварку труб следует производить электродами Э42А по ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 2. Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно Кромки и близлежащие поверхности соединяемых стальных элементов должны быть тщательно очищены от заусениц, ржавчины, масла, краски и других загрязнений. С кромок должна быть снята фаска. 3. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Зазор между кромками свариваемых труб должен быть равен 3 мм при допускаемом отклонении 1 мм. Смещение кромок свариваемых труб не должно превышать 1 мм. 4. Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, Стыковые сварные соединения элементов трубы должны быть со сплошным проплавлением, обеспечивать равнопрочность с основным сечением металла и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 3242, ГОСТ 5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. Сварные швы (основные) выполняются в несколько слоев в зависимости от толщины свариваемого металла. Сварные швы при варке накладок выполняются в один слой. 5. Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление Накладки должны плотно прилегать к стенкам свариваемых элементов, для этого усиление основного шва должно быть снято до поверхности свариваемых кромок. 6. Вес приведён без учёта 1 % на сварку Вес приведён без учёта 1 % на сварку 7. Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового Перед установкой необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового  необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового необходимо уточнить длину изделия с учётом положения шпунтового ограждения 8. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. На кромках трубы снять фаску для сварного шва Т6 по ГОСТ 5264-80. 9. Изготовить: 1 штИзготовить: 1 шт
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180-20Э/ПИР-5/3-(ОЗР)-КР.ВОР 1  Зам 452-21  12.04.21 

Изм. Кол.уч

. 
Лист №док. Подп. Дата 

 Разработал Кузькин   

Ведомость объёмов работ 

Стадия Лист Листов 

 Проверил Ордин   Р 1 7 

    

АО «ЭННОВА»  Н. контр. Куртикова   

 ГИП Еманаков   
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о
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а
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Наименование работ Ед. изм. Кол-во Примечание 

1. 

Лидерное бурение скважин в грунте 2 группы 

на глубину 22 метра шнеком 150 мм под замки 

и с выемкой грунта забоя на поверхность 

м3 219,16  

2. Шнек (тип Ш1И.01.000А-01) шт 69 0,56 на 100 м 

3. Долото (БИ8.02.00.000) шт 69 0,56 на 100 м 

4. 

Погрузка грунта экскаватором с ковшом 0,75 

м3 от забоя и перевозка до 1 км, плотность 

грунта 2.12 т/м3 

т 464,62  

5. 

Погружение вибропогружателем типа MS-

32HFV (либо аналог) шпунта Ларсен Л5-УМ, 

L=24 м 

шт./т 184/ 506,23736  

6. 

Погружение вибропогружателем типа MS-

32HFV (либо аналог) шпунта Ларсен Л5-УМ 

фасонного, L=24 м 

шт./т 4/ 15,9962  

7. 

Погружение вибропогружателем типа MS-

32HFV (либо аналог) шпунта Л5УМ,  

L=24 м 

шт./т 2/ 5,50258  

8. 
Антикоррозионное покрытие шпунта 

грунтовкой ХС 
м2 8582   

9. 
Антикоррозионное покрытие шпунта эмалью 

ХС/ХВ 
м2 8582  

10. 
Колонковое бурение диаметром 89 мм на 

глубину 27 м 
м 1080  

 коронка шт 35 0,033 на 1 м 

11. 
Установка иглофильтров длиной 27м с 

фильтрующим элементом 40 мм длиной 8 м  
шт. 40  

12. Обсыпка иглофильтра песком м3 5,5  

13. Тампонаж устья скважины глиной м3 0,2  

14. 
Монтаж всасывающего коллектора (типа БРС 

Ду 150 (M+F), Ду 150) 
м 110 55 шт 

15. Работа водопонизительной установки ЛИУ-5 маш.ч 2 880  

16. 
Укладка рукавов d90 мм для перекачки 

грунтовых вод в колодец 
м 170  
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Наименование работ Ед. изм. Кол-во Примечание 

17. Укладка металлической трубы D159 мм м 52  

18. 

Разработка сухого грунта 3 группы 

экскаватором с ковшом 0,75 м3 до отметки – 

5,00 с погрузкой в самосвал 

м3 3139,1  

19. 
Перевозка грунта до 1 км, плотность грунта 

2.12 т/м3 
т 6654,89  

20. 
Установка распредпояса 1 яруса распорной 

системы краном г/п 70 т 
т 37,693  

21. 
Антикоррозионное покрытие распредпояса 1 

яруса грунтовкой ХС 
м2 306,87  

22. 
Антикоррозионное покрытие распредпояса 1 

яруса эмалью ХС/ХВ 
м2 306,87  

23. 
Установка распорок 1 яруса краном г/п  

70 т 

т 
28,521  

24. 
Антикоррозионное покрытие распорок 1 яруса 

грунтовкой ХС 
м2 265,185  

25. 
Антикоррозионное покрытие распорок 1 яруса 

эмалью ХС/ХВ 
м2 265,185  

26. 

Разработка сухого грунта с перемещением до 

30 м бульдозерами мощностью: 80 л.с., группа 

грунтов 2, до отметки – 9,2 в бурт (разработка 

грунта малогабаритной техникой) 

м3 2636,84  

27. 

Разработка мокрого грунта с перемещением до 

30 м бульдозерами мощностью: 80 л.с., группа 

грунтов 2 до отметки – 10,00 в бурт 

(разработка грунта малогабаритной техникой) 

м3 502,26  

28. 

Погрузка сухого грунта 1 группы в отвале 

краном с грейферным оборудованием объемом 

2-3 м3 на самосвалы 

м3 3139,1  

29. 
Перевозка грунта до 1 км, плотность грунта 

2.12 т/м3 
т 6654,89  

30. 
Установка распредпояса 2 яруса распорной 

системы краном г/п 70 т 
т 43,122  

31. 
Антикоррозионное покрытие распредпояса 2 

яруса грунтовкой ХС 
м2 306,87  

32. 
Антикоррозионное покрытие распредпояса 2 

яруса эмалью ХС/ХВ 
м2 306,87  

33. 
Установка распорок 2 яруса краном г/п  

70 т 
т 28,521  
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Наименование работ Ед. изм. Кол-во Примечание 

34. 
Антикоррозионное покрытие распорок 2 яруса 

грунтовкой ХС 
м2 265,185  

35. 
Антикоррозионное покрытие распорок 2 яруса 

эмалью ХС/ХВ 
м2 265,185  

36. 

Разработка мокрого грунта с перемещением до 

30 м бульдозерами мощностью: 80 л.с., группа 

грунтов 2, до отметки -16,30 в бурт 

(разработка грунта малогабаритной техникой)  

м3 3955,27  

37. 
Разработка мокрого грунта 3 группы грунта 

мокрого вручную до отметки -16,5  
м3 125,56  

38. 
Установка распредпояса 3 яруса распорной 

системы краном г/п 70 т 
т 43,122  

39. 
Антикоррозионное покрытие распредпояса 3 

яруса грунтовкой ХС 
м2 306,87  

40. 
Антикоррозионное покрытие распредпояса 3 

яруса эмалью ХС/ХВ 
м2 306,87  

41. 
Установка распорок 3 яруса краном г/п  

70 т 
т 32,429  

42. 
Антикоррозионное покрытие распорок 3 яруса 

грунтовкой ХС 
м2 265,185  

43. 
Антикоррозионное покрытие распорок 3 яруса 

эмалью ХС/ХВ 
м2 265,185  

44. 

Разработка грунта 3 группы грунта мокрого 

вручную для устройства зумпфа и дренажных 

канав 

м3 33,0  

45. 

Погрузка сухого грунта 1 группы в отвале 

краном с грейферным оборудованием объемом 

2-3 м3 на самосвалы 

м3 4113,83  

46. 
Перевозка грунта до 1 км, плотность грунта 

2,12 т/м3 
м3/т 4113,83/ 8721,32 

 

47. 
Установка кольца железобетонного КС10.9 

краном г/п 10 т. 
т/ м3 0,6/0,24 

 

48. 
Установка фильтрующего патрона (тип ФПК 

ООО НПП ПОЛИХИМ) 
шт 1 

 

49. 
Укладка рукавов d50 для перекачки воды в 

КНС 
м 130 

 

50. Работа мотопомпы 10 л/с  маш.час 2 160  

51. Демонтаж распорных систем т 213,410  
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Наименование работ Ед. изм. Кол-во Примечание 

52. 

Демонтаж шпунтового ограждения 

вибропогружателем типа MS-32HFV (либо 

аналог) Ларсен Л5-УМ, L=24 м 

т 527,73614  

53. Монтаж опорных столиков  т 0,82  

54. Демонтаж опорных столиков т 0,82  
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	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И14

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И15

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И16

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И17

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И18

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И19

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И20

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И21

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И22

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И23

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И24

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И25

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И26

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И27

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И28

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И29

	ОД
	Листы и виды
	1


	ГЧ
	Листы и виды
	ОД к-1
	Распорная система 1 к-4
	Распорная система 2 к-6
	Распорная система 1 к-И1
	Распорная система 1 к-И2
	Распорная система 1 к-И3
	Распорная система 1 к-И4
	Распорная система 1 к-И5
	Распорная система 1 к-И6
	Распорная система 1 к-И7
	Распорная система 1 к-И8
	Распорная система 1 к-И9
	Распорная система 1 к-И10
	Распорная система 1 к-И11
	Распорная система 1 к-И12
	Распорная система 1 к-И13
	Распорная система 1 к-И14
	Распорная система 1 к-И15
	Распорная система 1 к-И16
	Распорная система 1 к-И17
	Распорная система 1 к-И18
	Распорная система 3 к-И19
	Распорная система 3 к-И20
	Распорная система 3 к-И21
	Распорная система 3 к-И22
	Распорная система 3 к-И23
	Распорная система 3 к-И24
	Распорная система 3 к-И25
	Распорная система 3 к-И26
	Распорная система 3 к-И27
	Распорная система 3 к-И28
	Распорная система 3 к-И29
	Распорная система 3 к-И30
	Распорная система 3 к-И31
	Распорная система 3 к-И32
	Распорная система 3 к-И33
	Распорная система 3 к-И34
	Распорная система 3 к-И35
	ГЧ
	Листы и виды
	Распорная система 3 к-И31
	Распорная система 3 к-И32
	Распорная система 3 к-И33
	Распорная система 3 к-И34
	Распорная система 3 к-И35


	ГЧ
	Листы и виды
	Распорная
	Листы и виды
	Распорная
	Листы и виды
	ОД
	Листы и виды
	1






	ПЗ




	Листы и виды
	1

	Листы и виды
	ОД к-1

	Листы и виды
	План к-2

	Листы и виды
	План к-3

	Листы и виды
	План к-4

	Листы и виды
	План к-5

	Листы и виды
	Разрез к-6

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-7

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-8

	Листы и виды
	ФШТС к-9

	Листы и виды
	Разрез к-10

	Листы и виды
	План к-11

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И1

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И2

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И3

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И4

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И5

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И6

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И7

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И8

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И9

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И10

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И11

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И12

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И13

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И14

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И15

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И16

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И17

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И18

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И19

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И20

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И21

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И22

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И23

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И24

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И25

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И26

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И27

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И28

	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И29

	ОД
	Листы и виды
	1


	ГЧ
	Листы и виды
	ОД к-1
	План к-2
	План к-3
	Распорная система 1 к-4
	Распорная система 2 к-6
	Распорная система 3 к-8
	Распорная система 1 к-И1
	Распорная система 1 к-И2
	Распорная система 1 к-И3
	Распорная система 1 к-И4
	Распорная система 1 к-И5
	Распорная система 1 к-И6
	Распорная система 1 к-И7
	Распорная система 1 к-И8
	Распорная система 1 к-И9
	Распорная система 1 к-И10
	Распорная система 1 к-И11
	Распорная система 1 к-И12
	Распорная система 1 к-И13
	Распорная система 1 к-И14
	Распорная система 1 к-И15
	Распорная система 1 к-И16
	Распорная система 1 к-И17
	Распорная система 1 к-И18
	Распорная система 3 к-И19
	Распорная система 3 к-И20
	Распорная система 3 к-И21
	Распорная система 3 к-И22
	Распорная система 3 к-И23
	Распорная система 3 к-И24
	Распорная система 3 к-И25
	Распорная система 3 к-И26
	Распорная система 3 к-И27
	Распорная система 3 к-И28
	Распорная система 3 к-И29
	Распорная система 3 к-И30
	Распорная система 3 к-И31
	Распорная система 3 к-И32
	Распорная система 3 к-И33
	Распорная система 3 к-И34
	Распорная система 3 к-И35
	ГЧ
	Листы и виды
	Распорная система 3 к-И31
	Распорная система 3 к-И32
	Распорная система 3 к-И33
	Распорная система 3 к-И34
	Распорная система 3 к-И35


	ГЧ
	Листы и виды
	Распорная система 1 к-И2
	Распорная система 1 к-И11
	Распорная система 3 к-И29
	Распорная
	Листы и виды
	4


	Распорная
	Листы и виды
	6


	ОД
	Листы и виды
	1


	ПЗ
	1.  Общие сведения
	2. Исходные данные
	2.1. Местоположение района работ
	2.2. Климатические условия
	2.3. Геологические условия

	3. Нагрузки
	4. Основные положения расчета
	5. Результаты выполненных расчетов
	5.1. Расчет конструкций крепления котлована
	5.2. Проверка несущей способности конструктивных элементов
	5.3. Оценка влияния нового строительства разгрузочного устройства на прилегающую территорию
	5.4. Расчет на сдвиг здания УП31
	5.5. Расчет фильтрация в котлован при несовершенной ПФЗ

	6. Выводы по результатам расчетов
	7. Список литературы
	Приложение 1

	Листы и виды
	4

	Листы и виды
	6

	Листы и виды
	180-20Э_ПИР-5_3-(ОЗР)-КР Л004-4
	180-20Э_ПИР-5_3-(ОЗР)-КР Л006-6
	180-20Э_ПИР-5_3-(ОЗР)-КР Л008-8
	180-20Э_ПИР-5_3-(ОЗР)-КР И019-035-И29
	Листы и виды
	1

	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды








	Листы и виды
	4

	План к-5
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды







	Листы и виды
	6

	План к-7
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды







	Листы и виды
	8

	План к-9
	Разрез к-10
	ФШТС к-11
	План к-12
	Разрез к-13
	Распорная система 1 к-И1
	Распорная система 1 к-И3
	Распорная система 1 к-И4
	Распорная система 1 к-И5
	Распорная система 1 к-И6
	Распорная система 1 к-И7
	Распорная система 1 к-И8
	Распорная система 1 к-И9
	Распорная система 1 к-И10
	Распорная система 1 к-И12
	Распорная система 1 к-И13
	Распорная система 1 к-И14
	Распорная система 1 к-И15
	Распорная система 1 к-И16
	Распорная система 1 к-И17
	Распорная система 1 к-И18
	Распорная система 3 к-И19
	Распорная система 3 к-И20
	Распорная система 3 к-И21
	Распорная система 3 к-И22
	Распорная система 3 к-И23
	Распорная система 3 к-И24
	Распорная система 3 к-И25
	Распорная система 3 к-И26
	Распорная система 3 к-И27
	Распорная система 3 к-И28
	Распорная система 3 к-И30
	Распорная система 3 к-И31
	Распорная система 3 к-И32
	Распорная система 3 к-И33
	Распорная система 3 к-И34
	Распорная система 3 к-И35
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	180-20Э_ПИР-5_3-(ОЗР)-КР И001-018-И2
	180-20Э_ПИР-5_3-(ОЗР)-КР И001-018-И11
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	Листы и виды
	И29









